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公司简介
北京鑫铁城精密机械有限公司是一家专业从事高精密磨削静压

主轴和高速磨削电主轴及其零配件的研发设计、生产制造、销

售与维修服务的环保型技术企业。

北京鑫铁城“以中高端磨削主轴产品为核心、以磨削静压和动

静压电主轴精密零配件制造为支撑、以配套维修服务为特色”，

通过坚持不懈的技术攻关和持之以恒吸收进口产品质量管理经

验，构建了以磨削电主轴为主要产品。为满足不同类型机床的

加工要求，设计研制了包括外圆磨削静压电主轴、立式磨削电

主轴、平面磨削静压主轴、内孔磨削静压电主轴、静压转台数

个系列精密磨削主轴及配件产品。
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北京鑫铁城精密机械有限公司

车间生产设备
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动静压主轴

动静压主轴单元系列产品：

1. 高精度外圆磨床、内圆磨床系列动静压主轴单元：

2. 高精度平面磨床系列动静压主轴单元

3. 各种型号的导轨磨、轧辊磨、轴承磨动静压     

   主轴单元；

4. 高精度无心磨动静压主轴单元

5. 高精度数控车床用动静压主轴单元

6. 进口机床国产化配套用动静压主轴单元

独特的结构形式：

套筒式、中间止推。

优良的使用性能：

高精度、高刚度、高效率、长使用寿命。

宽广的适用范围：

适用于高精度、高效、重载荷、重切削、宽砂轮、

多砂轮等。

高精度：

主轴径向跳动、轴向窜动≤ 2μm；或≤ 1μm 用于磨

主轴系，获得卡磨件圆度 1μm、0.5μm 或小于 0.3μm

效果。

高刚度：

径向刚度可达到 20—50kg/1μm；轴向刚度可达到

50-100kg/1μm

高圆度：

磨削工件内孔、外圆圆度达到 1μ、0.5μ 以内。

长使用寿命：

理论具有无限期使用寿命，在正常使用条件下，极

少维修。高精度

高精度动静压主轴性能特点：　

静压主轴精度≤ 0.02mm）

动静压主轴单元具有高精度、长使用寿命等特点，

广泛地适用于高精度、高效率重载荷、重切削、宽

砂轮、多砂轮等领域 , 最新研究的科研成果在高精度

的数控磨床上，将有广阔的应用前景。
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北京鑫铁城精密机械有限公司

皮带驱动动静压磨削主轴



6

动静压轴承安装　

主轴运转测试
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北京鑫铁城精密机械有限公司

高速磨削电主轴

磨削电主轴采用先进的轴承结构，具有较高的精度和稳定性，此款主轴适用于高速磨削。主轴采用

38crmoal 氮化 D900，高硬度保证主轴的高刚性，主轴跳动 0.002mm。
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北京鑫铁城精密机械有限公司

立式磨床电主轴
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内圆磨削高速电主轴

高速静压电主轴
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北京鑫铁城精密机械有限公司

皮带驱动滚动轴承磨削主轴
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北京鑫铁城精密机械有限公司
Beijing Xin Tiecheng Precision Mechanism Ltd

地址：北京市大兴区天宫院街道矿林路 2 号

TEL：18701348686  传真：010-62710502


